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VORWORT

Der Hersteller bedankt sich fur das entgegengebrachte Vertrauen und wiinscht lhnen volle
Zufriedenheit bei der Verwendung dieser Maschine. Die Firma SMIPACK S.p.A. bedankt sich
bei lhnen fir das entgegengebrachte Vertrauen mit der Hoffnung, dal} diese Maschine Sie
vollkommen zufrieden stellt.

Diese Bedienungsanleitung kann fur die Modelle T450 - T650E - T650 verwendet werden und
wurde dazu erstellt, um Sie in die Lage zu versetzen, bei den verschiedenen Teilen eingreifen
zu dnnen, die verschiedenen Durchfihrungen der Wartung und des Eingriffes zu erklaren.

Wo nicht ausdrtcklich mit , angegeben, beziehen sich die Anweisungen auf die oben

genannten Modelle.

Um Funktionstlchtigkeit, Haltbarkeit und Leistung garantieren zu kénnen, empfehlen wir, die
hier beschriebenen Bestimmungen genau zu befolgen.

BITTE LESEN SIE AUFMERKSAM DIE GANZE BEDIENUNGSANLEITUNG,
BEVOR SIE DIE MASCHINE AUFSTELLEN.

DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG IST BESTANDTEIL DES PRODUKTES
UND MUSS DIESES BIS ZU DESSEN ABRUSTUNG BEGLEITEN.
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SMIPACK S.p.A. ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Folgen eines genauen oder
unpassenden Gebrauchs dieses Handbuchs und dieser Systemsoftware und behalt sich das
Rechter, technische Anderungen auf seinen Systemen und auf diesem Handbuch ohne
Kranmeldung zu tun.

SMIPACK S.p.A. - Viale Vittorio Veneto, 4 - 24016 San Pellegrino T. (BG) - Italy - Tel.
+39.0345.40400 - Fax +39.0345.40409.
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1. BESTIMMUNGEN UND ALLGEMEINE HINWEISE

1.1 WIE DAS HANDBUCH ZU LESEN UND ZU BENUTZEN IST

Aufbewahrung des Handbuches

+ Dieses Handbuch ist Bestandteil der Maschine und muf® wahrend der gesamten
Betriebsdauer aufbewahrt, bzw. bei Weitergabe der Maschine an die neuen Betreiber
weitergegeben werden.

+ Bei der Anwendung des Handbuches muf} darauf geachtet werden, daf der Inhalt nicht
teilweise oder ganz beschadigt wird.

« Aufkeinen Fall durfen Teile aus dem Handbuch entfernt, ausgerissen oder neu geschrieben
werden.

+ Jede dazukommende Anderung muR in den Text aufgenommen werden.

Benutzung des Handbuches

Zur Erleichterung der Benutzung dieses Handbuches wurde in den ersten Seiten ein
Inhaltsverzeichnis eingefiigt. Dadurch ist es moglich, die betreffenden Themen sofort und leicht
zu finden. Auf den letzten Seiten finden Sie ein analytisches Verzeichnis. Die Kapitel sind so
strukturiert, dal® die gewlinschten Informationen leicht zu finden sind.

Methode zur Ergénzug des Handbuches bei Anderungen an der Maschine

Die Beschreibungen und Zeichnungen in diesem Handbuch sind unverbindlich. Die Firma
SMIPACK S.p.A. behdlt sich das Recht vor, zur Verbesserung von Funktionsweise,
Wirtschaftlichkeit und Design jederzeit Anderungen an den oben genannten Maschinen
vorzunehmen (unter Beibehaltung der Grundeigenschaften), ohne die Pflicht,
Bedienungsanleitungen und vorherige Produktionen zu andern, auller in ganz speziellen
Fallen. Eventuelle Anderungen oder Erganzungen der Bedienungsanleitung sind als
wesentlicher Bestandteil der Bedienungsanleitung anzusehen. Verbesserungsvorschlage
Ihrerseits werden dankend angenommen.

1.2 GARANTIEBEDINGUNGEN

Nach der fabrikseitigen Durchfuhrung aller gesetzlich vorgeschriebenen Kontrollen und
Abnahmeprozeduren wird die Maschine dem Kunden installationsfertig geliefert. Die Firma
SMIPACK S.p.A. verpflichtet sich, wahrend der Garantiezeit eventuelle Mangel und Fehler zu
beheben, wenn die Maschine korrekt und den Anweisungen der Handbucher entsprechend
bedient wurde. Die Garantie hat eine Giiltigkeit von 365 Tagen ab dem Kaufdatum und deckt
alle Material — und Fabrikationsfehler, die vom Hersteller gefunden werden, ab. Die Garantie
ist nur fir den ersten kaufer gultig und nur dann, wenn die Garantiebescheinigung in allen
Teilen ausgefiillt und innerhalb 20 Tagen nach Kaufdatum zurlickgesandt wurde. Die Garantie
verfallt, wenn die Maschine nach einem Unfall, Anwendungsfehlern, wegen Ausfallen, die von
Umwelteinfliissen abhangen, Wartungseingriffen oder Anderungen an der Maschine von nicht
berechtigten Personen oder Fremdpersonal, das nichts mit dem Service SMIPACK S.p.A. zu
tun hat, beschadigt wurde. Verschleillmaterial, beanspruchte Einzelteile, Transport vom
Benutzer zum Servicecenter oder umgekehrt und die Arbeitskraft sind nicht in der Garantie mit
inbegriffen.

1.3 GESETZLICHE ANHALTSPUNKTE

Die "Schrumpftunnel” entspricht den Gesetzesvorschriften in Ausfiihrung folgender Richtlinien:
Bei Einrichtungen und/oder Gruppen angewandte Europaische Richtlinien

» 98/37/EG - Zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten
fir Maschinen

» 97/23/EG - Druckgeréate-Richtlinie
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73/23/EWG, 93/68 EG und 93/68/EWG - Niederspannungsrichtlinie
89/336/EWG und 92/31/EWG - Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit

Bei Einrichtungen und/oder Gruppen angewandte technische Normen:

EN 422 - Gummi- und Kunststoffmaschinen - Sicherheit - Blasformmaschinen zur
Herstellung von Hohlkérpern - Anforderungen fiir Konstruktion und Bau

EN ISO 12100-1 - Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze: Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2 - Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze: technische Leitsatze

EN 292-2 A1- Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze:
technische Leitsatze

EN 294 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrstellen mit den oberen Gliedmalien

EN 60204 -1 - Elektrische Ausristung von Maschinen

EN 418 - NOT-AUS-Einrichtung

EN 349 - Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen

EN 1050 - Sicherheit von Maschinen - Risikoeinschatzung

EN 811 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrstellen mit den unteren Gliedmalien

EN 894 - 1 - Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung
von Anzeigen und Stellteilen - Teil 1: Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894 -2 - Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung
von Anzeigen und Stellteilen - Teil 2: Anzeigen

EN 894 -3 - Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung
von Anzeigen und Stellteilen - Teil 3: Stellteile

EN 953 - Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von
feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

prEN 50099-1 - Sicherheit von Maschinen - Anzeige-, Kennzeichnungs- und
Betatigungsprinzipien - Teil 1: sichtbare, hérbare und fiihlbare Signale

1.4 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Vor Arbeitsbeginn mul® das Personal die Anordnung, die Funktionsweise der Befehle und die
Eigenschaften der Maschine kennen und das ganze Handbuch gelesen haben. Der
Arbeitsgeber ist verpflichtet, das Personal liber folgende Themen, die die Sicherheit wahrend
der Benutzung der Maschine betreffen, zu informieren:

Unfallgefahr.
Einrichtungen fur die Sicherheit des Arbeiters

Allgemeine Unfallschutzregeln, die von den internationalen Vorschriften und von der
Gesetzgebung des entsprechenden Landes, in dem die Maschine benutzt wird, vorgesehen
sind.

Es ist nétig, sich an die folgenden allgemeinen Vorsichtsmalregeln zu halten:

Die Maschine nie in Radumen mit Explosions- oder Brandgefahr aufstellen.

Niemals die Sicherheitsvorrichtungen entfernen, verandern oder beschadigen;in diesen
Fallen lehnt die Firma SMIPACK S.p.A. jegliche, die Sicherheit der Maschine betreffende
Verantwortung ab.

Niemals Teile der Maschine verandern, um andere Vorrichtungen anzubringen, ohne vorher
die Zustimmung seitens der Firma SMIPACK S.p.A. einzuholen; bei nicht autorisierten
Veranderungen, ist die Firma SMIPACK S.p.A. nicht fir die Folgen verantwortlich.

Niemals die Maschine mit abgebauten beweglichen und/oder festen Schutzvorrichtungen
automatisch betreiben.

Die Sicherungstrager nicht bei eingeschaltetem Stromkreislauf 6ffnen.
Nicht ohne Befugnis an Schaltern, Ventilen oder Fotozellen hantieren.
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* Nicht in sich bewegende Teile eingreifen, auch nicht mit Hilfe von Werkzeugen oder
Gegenstanden.

» Nicht sich bewegende Teile manuell 6len oder fetten.

* Nicht Uber dieTransportbander steigen oder darunter hindurchgehen.

» Zustand der Maschine mit aktivierten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen nach
+ Einstellarbeiten so schnell wie moglich wieder herstellen.

+ Es wird lhnen der Schlissel fir die Elektroschalttafel ausgehandigt, der im Besitz des
Wartungsarbeiters sein muss.

ACHTUNG!

Es ist jedoch die Pflicht des Bedieners, Wartungspersonals, Reinigungspersonals, usw.
sowohl die Unfallschutzvorschriften als auch die im Land und im Werk geltenden
Sicherheitsanordnungen sorgfaltig und volistindig zu beachten, zusatzlich zu den
Anweisungen, Hinweisen und allgemeinen Sicherheitsregeln, die in diesem Handbuch
enthalten sind. Wahrend Wartungs- und Reparaturarbeiten ist der Betrieb einzustellen
und dies durch die eigens vorgesehenen Schilder bekanntzugeben (STILLSTAND
WEGEN WARTUNGSARBEITEN, NICHT EINSCHALTEN, usw...). Die Schalter miissen
gegen das Einschalten durch nicht befugte Personen gesichert werden.

1.5 SYMBOLLEGENDE

Alle Anweisungen und Hinweise in der Bedienungsanleitung sind graphisch nach folgendem
System dargestell:

ACHTUNG! VOR INBETRIEBNAHME AUFMERKSAM LESEN.

STROMSCHLAGGEFAHR: HOCHSPANNUNGSBEREICH.

STROMSCHLAGGEFAHRE: DIE ERDUNG IST OBLIGATORISCH.

STROMSCHLAGGEFAHR:
VOR DURCHFUHRUNG DER ANGEGEBENEN ARBEITEN
SPANNUNGSFREI MACHEN.

GEFAHR VON VERBRENNUNGEN BEI BERUHRUNG VON HEISSEN
OBERFLACHEN.

ACHTUNG! NICHT BERUHREN

VERBOT VON WARTUNGSARBEITEN AN LAUFENDEN TEILEN.

ACHTUNG! VOR DER ARBEIT KONTROLLIEREN, DASS ES SICH UM
DEN GEKAUFTEN MASCHINENTDELT
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2. INSTALLATION DES TUNNELS

2.1 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Abb. 2.1.1

Tab. 2.1.1
1 HAUPTSCHALTER 6 WARMEKAMMER
2 ELEKTRONIKKARTE 7 KUHLGEBLASE
3 NOT-AUS-SCHALTER 8 BAND
4 MOTOR GEBLASE SCHRUMPFUNG 9 ROLLENBAHN (OPTIONAL)
5 ABLENKPLATTEN 10

2.2 GEWICHT UND ABMESSUNGEN DES VERPACKTEN TUNNELS

Abb. 2.2.1

| ‘
/
Y
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A T450 | T650E | T650
X 1420 1490 2280
mm mm mm
Y 1030 1220 1220
mm mm mm
Z 1555 1725 1725
mm mm mm

GEW.
Kg. 223 315 | 450




Bedienungs- und wartungsanleitung T450 - T650E - T650

/

2.3 GEWICHT UND ABMESSUNGEN DES TUNNELS

Abb. 2.3.1

A T450 | T650E | T650

X 1310 | 1390 | 1910

mm mm mm

v 875 1090 | 1090

mm mm mm

" 7 1440 | 1565 | 1565

mm mm mm

500 1010 | 1010

Z W mm mm mm
GEW.

ko, | 187 | 241 | 350

2.4 TRANSPORT UND AUSPACKEN

Je nach Art des Transportes und Eigenschaften des
Produktes benutzt die Firma SMIPACK S.p.A. entsprechende
Verpackungen, damit die Unversehrtheit und Konservierung
wahrend des Transportes gewahrleistet sind. Beim Transport
und der Positionierung der Maschine ist dusserste Vorsicht
geboten. Fir jeden Schaden wahrend des Transportes ist der
Transporteur verantwortlich. Die Einheit auspacken, wobei
darauf geachtet werden muB, exponierte Teile nicht zu
beschadigen. Die Bewegungaktivitaten der Maschinemodul
mussen, durch obenwirkenden Systeme fiihren. Wegen di
Verpackungmodalitat. Ist es nicht mdglich mit
hintenwirkenden Systeme arbeiten. Sie mussen die Maschine
vom lager Seite heben und die grofite
Hebenwagenrtgelposition regulieren.

ACHTUNG!

Vor jedem Handling sicherstellen, daB die Hebevorrichtung geeignet ist, die zu
transportierende Last zu heben.

Bei langerer Lagerung, die Maschine in einem Uberdachten Raum bei einer Temperatur
zwischen - 15°C und + 55°C mit einem Feuchtigkeitsgrad zwischen 30% und 90% ohne
Kondensbildung unterbringen.

2.5 MONTAGE DER MASCHINE FP560/A E FP870A MIT DEM
TUNNEL

Nach dem Auspacken des Tunnels ist das Transportband der Maschine mit dem Transportband
des Tunnels zu verbinden. Dies geschieht, indem die Halterungen des Maschinenbands 1 an
die Rolle 2 angebracht werden, die sich am Einlauf des Tunnels befindet.
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Montage der Maschine FP870/A mit dem Tunnel T450

Abb. 2.5.1

Montage der Maschine FP870A mit T650E

2.6 ANORDNUNG DER ROLLENBAHN FUR DEN TUNNEL T450

Abb. 2.6.1

Die Rollenbahn in die Halterungen des
Tunneltransportbands 1 einfligen, indem man
sie mit der Rolle 2 in den vorgesehenen
Offnungen 3 befestigt. Wahrend der Montage
ist es zu vermeiden, die Rollenbahn seitlich zu
verschieben, da die Halterungen 1 beschadigt
werden konnten. Es reicht aus, sie gleiten zu
lassen, wie der Pfeil der Abbildung zeigt.
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2.7 ANORDNUNG DER ROLLENBAHN FUR DEN TUNNEL T650

> P

Abb. 2.7.1

Die Rollenbahn auf’en an die Halterungen 1 des
Tunneltransportbands anbringen, indem man sie mit
den fur die Rollenbahn gelieferten Schrauben 2
befestigt. Uberpriifen, dass die Rollenbahn parallel
zum Boden verlauft, wenn das Tunneltransportband
schrag ist.

2.8 ABBAU UND ENTSORGUNG

Der Tunnel enthalt

Stoffe, die
Beseitigungsprozeduren erfordern. Nach Abbau des Tunnels sind die verschiedenen
Materialien gemaf den vorgeschriebenen Bestimmungen des Landes zu entsorgen, in dem der
Tunnel zu beseitigen ist.

keine gefahrlichen Bestandteile oder spezielle

2.9 ELEKTROANSCHLUB

ALLE ANSCHLUSSARBEITEN AN DAS STROMNETZ
SPANNUNGSFREIEM ZUSTAND DES TUNNELS AUSZUFUHREN.

SIND IN

DIE ERDUNG IST OBLIGATORISCH!

Der AnschluR des Tunnels an das Netz ist in Ubereinstimmung mit den geltenden
Bestimmungen des Benutzerlandes auszufiihren.

Kontrollieren, dass die Frequenz- und Spannungswerte zur Versorgung des Tunnels (siehe
hinten am Tunnel angebrachtes Schild) den Werten des Versorgungsnetzes entsprechen.

ACHTUNG!

SOLLTE ES NOTWENDIG SEIN, DIE ELEKTRONIKKARTE HERAUSZUNEHMEN, IST
VORHER DIE SPANNUNGSVERSORGUNG AUSZUSCHALTEN UND DANN MINDESTENS
5 MINUTEN ZU WARTEN

210 DATEN FUR DIE ELEKTROINSTALLATION

Tab. 2.10.1
//\\

/ \ T450 T450 T650E | T650E T650 T650
NENNSPANNUNG 380-415V ~ | 220-240 V ~ | 380-415V ~ | 220-240 V ~ | 380-415V ~ | 220-240 V ~
NENNFREQUENZ 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
NENNLEISTUNG 8000 W 8000 W 9500 W 9500 W 15800 W 15800 W
NENNSTROMSTARKE 1M5A 21A 15A 26 A 23A 40A
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2.11 ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

Die Anlage der Maschine muss in einer geschlossen und luftigen Umgebung realisiert
werden. Es muss keine Feuergefahr oder Explosiongefahr geben. Die
Mindesbeleuchtung soll 300 Lux erreichen.

Man muf sicher stellen, da® der notwendige Platz fir eine einfache Wartung und Anwendung
gewahrleistet ist. Die Maschine an dem vorgesehenen Ort ohne Feuchtigkeit und brennbare
Materialien, Gas, explosive Materialien aufstellen und sicher stellen, dafl sie gut am Boden
ausgerichtet ist.

Es werden Arbeitstemperaturen von +10°C bis +40°C angeraten und entsprechende
Feuchtigkeit von 30% bis 80% ohne Kondensation empfohlen.

Der von der Maschine verursachte Larm liegt unter 70 dB.
Schutzart der Maschine = IP32
ACHTUNG!

Der fir die Maschinen auf dem Typenschild angegebenen Schalldruck und Schallleistung
kdénnen je nach Material der zu verpackenden Behalter variieren. Deshalb muss der Benutzer
eine Auswertung vornehmen, inwieweit sein Personal in Bezug auf die verarbeiteten
Verpackungstypen dem Larm ausgesetzt ist, um seine Bediener mit angemessenen
individuellen Schutzvorrichtungen auszustatten.

3. INFORMATIONEN ZUM TUNNEL

Der Tunnel Serie T wurde konzipiert, um die Schrumpfung der Folie zu ermdglichen. Das
Transportband des Tunnels ist mit dem Transportband der Maschine FP-BP.

Durch Drehen dieses Steuerrads erreicht man eine Anhebung (oder eine Senkung) der zwei
Transportbander, um eine perfekte VerschweilRung je nach dem zu verpackenden Produkt zu
erhalten. Um eine gute Verpackung zu erhalten, hat die Verschweillung der Folie auf halber
Hoéhe des Gebindes zu erfolgen. Die Anhebung (oder die Senkung) der Transportbander
erfordert die Einstellung des Tunnelvorhangs. Dies ist nétig, da es wichtig ist, keine Warme
wahrend des Schrumpfvorgangs entweichen zu lassen. Fur den Tunnel T650 ist es notwendig,
das Transportband mit den zwei Schrauben 1 zu befestigen, nachdem die Hohe eingestellt
wurde.

3.1 IDENTIFIZIERUNG DES TUNNELS

Abb. 3.1.1
r An der Riickseite jedes Tunnels ist ein Schild
muk San Pellegrino Temie (BG) - Haly - mit der Markierung CE und den wichtigsten
Year AC INPUT technischen Daten wie Modell, Seriennummer,
c € Vo | HZ | W | A Leistung, usw. angebracht, die im Falle von
Stérungen dem Hersteller mitzuteilen sind.
Mod.

3.2 SCHRUMPFUNG

Die Schrumpfung der Folie erfolgt im Ofen und wird durch die Zwangszirkulation von heif3er
Luft um die Verpackung erzeugt. Die Erwarmung der Luft erfolgt, indem man sie durch eine
Reihe von thermokontrollierten Widerstanden zirkulieren laRt. Die Luft wird mit einem
Zentrifugalgeblase in Bewegung gesetzt. Sollten wahrend der Schrumpfung Risse in der
Verschweillung festgestellt werden, ist es mdglich, die Geschwindigkeit des Transportbands zu
erhohen oder die Temperatur der Widerstande mit Hilfe des Bedienfelds des Ofens zu senken.
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3.3 EINSTELLUNG ABLENKPLATTEN

Die Tunnel T450 und T650 sind mit zwei Ablenkplattenpaaren ausgestattet, wahrend der
Tunnel T650 mit vier Ablenkplattenpaaren ausgestattet ist.

Die Ablenkplatten A: verringern den Strom der unter das Produkt geleiteten heilRen Luft.

Die Ablenkplatten B: lenken den Strom der von Ablenkplatte A kommenden heil3en Luft um.

|

-
~
T
-
FJCJZT

N

®

ot
o>

Fig. 1

Die Ablenkplatte A ist geschlossen und der gesamte Luftstrom wird unter das zu verpackende
Produkt geleitet. Sollten sich in dieser Situation im unteren Teil des Produktes Blasen bilden oder
Risse in der Folie auftreten, ist es notwendig, die Zufuhr der aus dieser Richtung kommenden
Luft zu verringern, indem man die Ablenkplatten A 6ffnet, wie in Abb. 2 und 3 angegeben.

@\ < S @\ I il g
A % 4 4
7 N ?z 2f
[ ] [ ]
@ v 3'}\ * 1; A @ o a— . g/ \2 <~
Fig. 2 Fig. 3

Die Ablenkplatte A ist offen und die Position | Die Ablenkplatte A ist offen und die Position

der Ablenkplatte B ermdglicht die Umleitung | der  Ablenkplatte B  ermdglicht eine

der HeiBluft in Richtung Oberteil der | Weiterleitung der HeiRBluft auch in den

Warmekammer. seitlichen Teil des Produkts, wodurch die
Schrumpfung  entlang  dieser  Seiten
verbessert wird.

DEUTSCH

An der Maschine ist in der Nahe der Ablenkplatten die Abb. 4 mit deren schematischen

Funktion angebracht.
V] QosE CLOSE (%,
~ e
2 2
\U 1 1 U/

Fig. 4
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3.4 EINSTELLUNG DER DREHBAREN ROLLEN T450

Normalweise werden Die Rollen, die das Produkt bringen, drehen um eine gleichartige
Ruckwirkung und ene bessere Fabrikpackung zu erreichen. Wenn es eine mafige Reibung mit
den umlaufenden Rollen gibt, werden einige Film zerreif3en sich. Der Tunnel T450, um eine
bessere Lésung fur jeder Film zu benutzten, kann das Produkt mit umlaufenden und also mit
festen Rollen arbeiten.

Durch Hebel A , ist es mdglich diese Verstellungen zu realisieren:

Abb. 3.4.1

1+ Die Rollen werden mit den horizontalen Hebel fest bleiben.
2+ Wenn Sie den Hebel nach oben riicken, werden die Rollen drehen.

3.5 BETRIEB DER MASCHINE MIT DEM OFEN M
SCHRUMPFUNGSMODUS
Sobald die Verschweillung an der Verpackungsmaschine erfolgt ist, transportiert das

Maschinenband den Artikel zum Transportband des Ofens. Das Gebinde gelangt fir den
Schrumpfungsvorgang in den Tunnel.

Abb. 3.5.1
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Die Variablen dieses Vorgangs (Innentemperatur und Geschwindigkeit des Transportbands)
werden alle durch die am Ofen angebrachte elektronische Karte gesteuert. Am Ende wird das
verschrumpfte Produkt aus dem Ofen transportiert und zur Rollenbahn geleitet. Im Notfall die
Maschine durch Betatigen der STOP-Taste anhalten. AnschlieRend ist es notwendig, die
Vorhange zu 6ffnen, um den Tunnel schnellstmoglich abkihlen zu lassen. Gegebenenfalls den
Abkuhlungsvorgang starten. Stellen Sie so schnell wie mdglich den Normalbetrieb des Tunnels
wieder her.

3.6 AUSBAU DER ELEKTRONIKKARTE

Sollte ein Auswechseln der Elektronikkarte erforderlich sein, ist wie folgt vorzugehen

(siehe Abb. 3.6.1):
Spannungsversorgung ausschalten und mindestens 5 Minuten warten.

» Durch Driicken auf die Seiten wie am Schild abgebildet, Steckverbindung 1 herausziehen.

» Die Steckverbindungen 2, die auf der Karte sind, herausziehen, und darauf achten, dass
nicht am Kabel gezogen wird, sondern nur am Stecker selbst.

* Um den Stecker 3 herauszuziehen, die Schrauben 4 [6sen.

* Mit dem geeigneten mitgelieferten Schllissel die Schrauben 5 16sen, die die Karte an der
Maschine halten.

Abb. 3.6.1

TO PRESS FOR TAKING
THE CONNECTOR OFF

3.7 DREHRICHTUNG DER GEBLASE FUR DIE FOLIENSCHRUMPFUNG

DEUTSCH

Im Falle einer Wartung des Motors der Geblase fir

: - die Folienschrumpfung die korrekte Verbindung des
Attenzione: senso di rotazione della ventola

L Versorgungs__kabels prifen, damit die Drehrichtung
Attention: direction rotation du ventilateur der Geblase den Angaben auf dem
Atencion: direccion rotacion de ventilador Hinweisaufkleber entspricht. (siehe Abb. 3.7.1)

Achtung: die drehrichtung des ventilatorfliigels

Abb. 3.7.1
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3.8 EINSCHRANKUNGEN UND BESTIMMUNGEN ZUR NUTZUNG

DES TUNNEL
Gefahrliche Bereiche:

+ Das Innere des Ofens wahrend oder sofort nach dem Verpackungsvorgang nicht berthren.
Verbrennungsgefahr aufgrund Hitzeriickstand.

‘ * Maschine bei Defekt am Geblase nicht verwenden.
‘% » Das laufende Geblase nicht beriihren oder die Maschine ohne Vorhange benutzen.
4. VORBEREITUNG ZUR NUTZUNG DES
SCHRUMPFTUNNELS

Ein- und Ausschalten der Maschine.

Schaltet die Spannungsversorgung nach Einschalten der Maschine
ein; zeigt durch leuchtende LED die korrekte Versorgung an.

Aktiviert die Funktion des verwendeten Programmes.

‘ ‘ Not-Aus-Schalter
b4
I:O

{ l Unterbricht den Verpackungszyklus und aktiviert den Abkihlvorgang
. des Ofens.

Zeigt die Menuparameter der Programme an.

- Wahlt die verfugbaren Speicher
- Speichert die gednderten Daten im Programmment

| == Erhoht den Wert des angewahlten Parameters

f ' Verringert den Wert des angewahlten Parameters
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4.2 EINSCHALTEN DER MASCHINE

Den am Maschinenstander angebrachten Hauptschalter auf die Stellung ON drehen. Am
Anfang erscheint auf dem Display fiir wenige Sekunden das Maschinenmodell und die
verwendete Software, danach erfolgt die Anzeige:

Abb. 4.2.1

Ofen aus °Cc15
M3

In der ersten Zeile des Displays werden der Ofenstatus und die aktuell erreichte Temperatur

angezeigt, wahrend in der zweiten Zeile der verwendete Speicher erscheint.

Es kénnen folgende Maschinenzustande angezeigt werden:

- Ofen AUS: Spannungsversorgung eingeschaltet, aber Ofen und Transportband ausgeschaltet

- Ofen EIN: Ofen und Transportband eingeschaltet

- Freier Durchlauf: Transportband eingeschaltet aber Ofenheizung ausgeschaltet

- KUhlung: Ofen ausgeschaltet, aber Transportband und Geblase eingeschaltet, um die Abkuh-
lung des Ofens zu ermoglichen.

Um die Maschine zu aktivieren, die Taste j ebetédtigen und danach @ .

Wahrend der Aufwarmphase blinkt die LED der Taste @ und das Transportband arbeitet in
Minimalleistung; auf dem Maschinendisplay erscheint der Aufwarmstatus (siehe Abb. 4.2.2)

Abb. 4.2.2

Ofen ein °c40
Erwarmung

Sobald der Ofen die im MenUl Parameter (Ofentemperatur) eingestellte Temperatur fast erreicht hat,
wird die Schrift Aufheizen ausgeblendet und auf der Karte erscheint auf der linken Seite das Symbol

xi welches anzeigt, dass die Widerstdnde in diesem Moment aktiv sind und in der Mitte

m
erscheint das Symbol + welches das Anfahren des Geblasemotors anzeigt. (siehe Abb. 4.2.3).
1

DEUTSCH

Abb. 4.2.3

Ofen ein °Cc130

Xk

Sobald der Ofen die eingestellte Temperatur erreicht hat, ist die Maschine betriebsbereit.

Ein Ausschalten der Maschine bei heiflem Ofen muss immer durch die Taste @ erfolgen,

um den Abklhlvorgang durch die Geblase und die Bewegung des Transportbandes zu

aktivieren. Wahrend des Abkuhlvorgangs blinkt die LED der Taste }9) und auf dem Display

erscheint:
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Abb. 4.2.4

Ofen ein °C115
Abkihlung

Wenn die Temperatur unter 80°C gesunken ist, schaltet sich das Geblase aus, wahrend das
Transportband weiter lauft, bis die Temperatur unter 75°C liegt.
Bei erfolgtem Abkihlen der Maschine erscheint auf dem Display:

Abb. 4.2.5

Ofen ein °c74
M3

Sollte der Modus freier Durchlauf eingestellt sein, erscheint auf dem Display:

Abb. 4.2.6

Ofen aus °Cc74
freier Durchlauf

Der Verpackungszyklus der Maschine kann durch Betatigen des Not-Aus-Schalters
unterbrochen werden. Auf dem Display erscheint die Schrift Not-Aus (siehe Abb.4.2.7), die LED

der Taste [@ blinkt und ein akustisches Signal wird ausgegeben.

Abb. 4.2.7

Not-Aus

Um das akustische Signal abzustellen, ist es notig, den Maschinenbetrieb wiederherzustellen;
dies geschieht durch Herausziehen des Not-Aus-Schalters und danach durch Betatigen der

Taste @ Das Display der Karte kehrt zu folgender Anzeige zurick:

Abb. 4.2.8

Ofen aus °Cl12
M2

4.3 EINSTELLUNG DER SPEICHER

Der Mikroprozessor ermdglicht das Speichern von 6 Programmen (M1,M2,M3,M4,M5, Freier
Durchlauf), je nach Gebindeabmessungen oder verwendeter Folie. Um den zu verwendenden

Speicher anzuwahlen, die Taste |V| ’ betatigen, danach ist es mit den Tasten +| und




Bedienungs- und wartungsanleitung T450 - T650E - T650

/

| = | moglich, durch die verfligbaren Speicherplétze zu blattern.

Deshalb wie folgt vorgehen:
1« einen Speicher auswahlen (z.B. M2)
2. Taste@betétigen, um in das Menu Parameter zu gelangen und erneut die

Taste § wahlen, um die Parameter zur Maschineneinstellung anzuzeigen (siehe Absatz

Men( Parameter).

|

3 » die Parametereinstellungen mit den Tasten |4 und || = | ausflhren.

4 » Die im Menu eingestellten Werte speichern.

Zum Speicher die Taste M ; betatigen; falls der Bediener langer als 5-6 Sekunden keine Taste

drickt, erfolgt die Speicherung der geanderten Daten automatisch. Nach der Speicherung von
den Daten, erscheint folgende Bildschirmanzeige fur einige Sekunden auf dem Display.

Abb. 4.3.1

4.4 MENU PARAMETER

Betatigen der Taste § betétigen, um zu dem Menl zu gelangen, das die Parameter zur

Maschineneinstellung enthalt. § im Men, werden nacheinander die folgenden Parameter
angezeigt:

1+ Geschwindigkeit Transportband

Der Parameter ermdglicht die Einstellung der Transportbandgeschwindigkeit in Prozentwert von 0 bis
100; bezuglich der Minimal- und Maximalgeschwindigkeit siehe untenstehende Tabelle.

Abb. 4.4.1

Band-
Geschwindig [%] 50

Tab. 4.4.1
Maschinenmodell 1% (Minimalgeschwindigkeit 100% (Maximalgeschwindigkeit)
T450 2,8 m/min 9,4 m/min
T650E 1,8 m/min 6,2 m/min
T650 2,8 m/min 9,4 m/min
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2« Ofentemperatur
Menu zur Einstellung der Ofentemperatur

Abb. 4.4.2

Ofen-
Temperatur[°C] 120

Die Temperatur kann von 85°C bis 200°C in Schritten von 1°C eingestellt werden.

4.5 SPEZIELLES MENU

| |
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten =+ | und | = | gelangt man in ein spezielles Menl

mit den Einstellparametern, die bei der Maschinenabnahme eingestellt wurden.

Abb. 4.5.1

Freigabe-einrich
Password ***x**

Durch Eingabe des Passworts: PROGR gelangt man zur Einstellung der unten aufgefiihrten
Parameter:

‘ ;
(Um das Passwort einzugeben, die Buchstaben mit den Tasten =+ | und | = | ; anwahlen;

jeder Buchstabe muss danach durch Betatigen der Taste M bestatigt werden)

1+ Sprache
Menu zur Festlegung der Sprache

Abb. 4.5.2

Sprache
deutsch 1

|
Mit den Tasten |=| und | = | kann man alle zur Wahl stehenden Sprachen anzeigen

(Englisch, Franzé&h, Deutsch, Spanisch, Portugiesisch, Hollandisch, Tschechisch, Polnisch
und Ungarisch).

4.6 SPEZIELLES MENU PARAMETERSPEICHERUNG

Um eventuelle Abweichungen beim speziellen MenU zu speichern, ist es notwendig, die

Taste W zu betatigen.




Bedienungs- und wartungsanleitung T450 - T650E - T650

5. PLANMASSIGE WARTUNG

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER PLANMASSIGEN WARTUNG.

Bevor man mit jeglicher Wartungsarbeit beginnt, die Maschine abschalten, die
Spannung mit dem Handschalter abschalten und das Versorgungskabel vom Netz
trennen (sofern nichts anderes verlangt wird). Art und haufigkeit der kontroll- und
wartungsarbeiten.

51 ART UND HAUFIGKEIT DER KONTROLL- UND
WARTUNGSARBEITEN

Tab. 5.1.1

TABELLE TAGLICHE WARTUNGSARBEITEN (12 ARBEITSSTUNDEN)

GRUPPE BAND UND WARMEKAMMER VON FOLIENRUCKSTANDEN REINIGEN
GRUPPE WARMEKAMMER

FOLIENRUCKSTANDE VON GEBLASE, ABLENKPLATTEN
UND BANDROLLEN ENTFERNEN

LUFTSCLITZE AUF VERSTOPFUNGEN UBERPRUFEN

ALLGEMEINE REINIGUNG MASCHINE SPANNUNGSFREI MACHEN

DIE MASCHINE MIT EINEM FEUCHTEN TUCH REINIGEN,
ABER DARAUF ACHTEN, DASS DIE MASCHINE NICHT
NASS WIRD. FALLS SIE ZUFALLIG TROTZDEM NASS
WIRD, SORGFALTIG ABTROCKNEN, BEVOR DIE ARBEIT
WIEDER AUFGENOMMEN WIRD.

Tab 5.1.2
TABELLE HALBJAHRLICHE WARTUNGSARBEITEN (1500 ARBEITSSTUNDEN)

GRUPPE BAND BAND AUF EINWANDFREIE FUNKTION UBERPRUFEN
DIE KETTE MIT GEEIGNETEM SCHMIERMITTEL
ABSCHMIEREN (SIEHE ABSATZ 5.2)
LAGER AUF GERAUSCHE ODER ERHOHTE ERWARMUNG
UBERPRUFEN

GRUPPE SCHUTZ VORHANGE AUF RISSE UBERPRUFEN

SCHUTZVORRICHTUNGEN

Vor Entfernung eventueller Verunreinigungen, die sich an den heien Stellen abgesetzt
haben, das Abkiihlen der Maschine abwarten.

5.2 SCHMIERUNG

Eine korrekte Schmierung ist fir die sichere Funktion des Tunnels von besonderer Bedeutung.
Als spezielles Schmiermittel fir Ketten der Transportbdnder wird Mobil Pyrolube 830
empfohlen, ein synthetischer Schmierstoff auf Esterbasis, der bei Maschinenteilen Anwendung
findet, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind (bis zu 230°C). Es kann mit einem Pinsel
aufgetragen, aufgetropft oder aufgespritzt werden (auch unter Verwendung von Zeituhren).
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6. ERSATZTEILLISTE

Zur ordnungsgemafRen Durchfihrung der Wartung ist es notwendig, immer das folgende
Zubehdr und folgende Ersatzteile auf Lager zu haben:

1+ Gruppe Geblase Warmekammer

POS. D?EIIERSS:ST'S?;EE T450 T650E T650 N.
1 VORHANG AM AUSLAUF MA215612 | MA233427 | MA233424 1
2 VORHANG AM AUSLAUF MA215614 | MA233426 | MA233425 1
3 VORHANG AM EINLAUF MA215613 | MA233425 | MA233425 1
4 VORHANG AM EINLAUF MA215611 MA233424 | MA233424 1
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2+ Gruppe Band T450 - MY270012

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 MOTOR EM600175 1
2 UNTERSETZUNGSGETRIEBE EM650310 1
3 GEWINDEFLANSCH MA112112 4
4 LAGERBUCHSE MF801062 2
5 GRUPPE SPEZIFIKATIONEN MH200037 2
6 EINFACHE KAMMWALZE MA401549 2
7 WELLE MA112705 1
8 RUND MA112052 1
9 GRUPPE KETTEN MH290008 1
10 RUND MA112052 1
1 GRUPPE SPEZIFIKATIONEN MH200061 1
12 WELLE MA112045 1
13 EINFACHE KAMMWALZE MA401548 2
14 KETTENFUEHRUNG MA231902 2
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3+ Gruppe Band T650E - MY270022

5

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 MOTOR EM600175 1
2 UNTERSETZUNGSGETRIEBE EM650311 1
3 GEWINDEFLANSCH MA112112 4
4 LAGERBUCHSE MF801062 4
5 GRUPPE SPEZIFIKATIONEN MH200046 2
6 EINFACHE KAMMWALZE MA401549 2
7 WELLE MA112709 1
8 RUND MA112516 1
9 GRUPPE KETTEN MH290010 1
10 RUND MA112178 1
11 WELLE MA112176 1
12 GRUPPE SPEZIFIKATIONEN MH200062 1
13 KETTENFUEHRUNG MA231902 2
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4+ Gruppe Band T650 New - MY270021

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 MOTOR EM600175 1
2 UNTERSETZUNGSGETRIEBE EM650310 1
3 GEWINDEFLANSCH MA112112 4
4 LAGERBUCHSE MF801062 4
5 GRUPPE SPEZIFIKATIONEN MH200046 3
6 EINFACHE KAMMWALZE MA401549 2
7 WELLE MA112709 1
8 RUND MA112516 1
9 GRUPPE KETTEN MH290009 1
10 WELLE MA112176 1
11 RUND MA112178 2
12 EINFACHE KAMMWALZE MA401548 2
13 KETTENFUEHRUNG MA231902 2
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5+ Gruppe Kette

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE T450 N.
1 GUMMIROLLE MA701243 10
2 GUMMIROLLE MA701242 93
3 GRUPPE KETTEN MA701564 1

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE T650E N.
1 GUMMIROLLE MA701582 10
2 GUMMIROLLE MA701583 93
3 GRUPPE KETTEN MA701564 1

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE T650 N.
1 GUMMIROLLE MA701582 14
2 GUMMIROLLE MA701583 132
3 GRUPPE KETTEN MA701584 1
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6+ Gruppe Widerstande

T450 T650E T650

POS.| BESCHREIBUNG | vii180001 | N | mH1soo12 | N | mu1sooor | N
1 | WIDERSTAND | MA106977 | 6 | MAT2511 | 6 | MA106977 | 12
2 TELLER MA216080 | 2 | MA216080 | 2 | MA216080 | 4
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7+ Gruppe Geblase

POS.

BESCHREIBUNG

T450

T650E

T650

LUFTER

EK020022
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8+ Gruppe Gebldse Warmekammer

T450 T650E T650
POS.| BESCHREIBUNG | \\\1190002 MH190002 mH190002 | N
1 MOTOR EM600014 EM600014 EMB00014 | 2
2 LUFTER MF900757 MF900757 MF900757 | 2
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9+ Gruppe Elektroanlage T450 - T650E

sgL0L013

e
POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 LUFTER EK020022 1
2 FLEXTRON INVERTER KzZ010143 1
3 FLEXTRON-POWER BASE KZ010141 1
4 SCHALTER EP010139 1
5 FERNSCHALTER EE100110 2
6 FERNSCHALTER EE100073 2
7 RELAIS EE300107 1
8 SICHERUNGSHALTER EE500065 3
9 SICHERUNG EE500012 3
10 SICHERUNG EE500011 6
11 SICHERUNG EE500054 1
12 TRANSFORMATOR ET010189 1
13 TERMOWIDERSTAND EE400008 1
14 DRUCKKNOPF EP010198 1
KONTAKT EP010200 1
15 FLEXTRON-MASTER KZ010135 1
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10+ Gruppe Elektroanlage T450 - T650E 230V 3PH

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 LUFTER EK020022 1
2 FLEXTRON INVERTER KZ010143 1
3 FLEXTRON-POWER BASE KZ010141 1
4 SCHALTER EP010139 1
5 FERNSCHALTER EE100110 2
6 FERNSCHALTER EE100073 2
7 RELAIS EE300108 1
8 SICHERUNGSHALTER EE500065 3
9 SICHERUNG EE500012 6
10 SICHERUNG EE500014 3
1 TERMOWIDERSTAND EE400008 1
12 DRUCKKNOPF EP010198 1

KONTAKT EP010200 1
13 FLEXTRON-MASTER KZ010135 1
14 SICHERUNG EE500029 1
15 SICHERUNGSHALTERKLEMME EK200004 1
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N Gruppe Elektroanlage T650

\mlmmmm
|

|
/

@

2

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 LUFTER EK020022 1
2 FLEXTRON INVERTER KZ010143 1
3 FLEXTRON-POWER BASE KZ010141 1
4 SCHALTER EP010139 1
5 FERNSCHALTER EE100110 4
6 FERNSCHALTER EE100073 3
7 RELAIS EE300107 2
8 SICHERUNGSHALTER EE500065 5
9 SICHERUNG EE500011 12

10 SICHERUNG EE500014 3
11 SICHERUNG EE500054 1
12 TRANSFORMATOR ET010189 1
13 TERMOWIDERSTAND EE400008 1
14 DRUCKKNOPF EP010198 1

KONTAKT EP010200 1
15 FLEXTRON-MASTER KZ010135 1
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12+ Gruppe Elektroanlage T650 230V 3PH

POS. BESCHREIBUNG DER ERSATZTEILE KODE N.
1 LUFTER EK020022 1
2 FLEXTRON INVERTER KZ010143 1
3 FLEXTRON-POWER BASE KZ010141 1
4 SCHALTER EP010178 1
5 FERNSCHALTER EE100110 4
6 FERNSCHALTER EE100073 3
7 RELAIS EE300108 2
8 SICHERUNG EE500012 12
9 SICHERUNG EE500017 3
10 TERMOWIDERSTAND EE400008 1
1 DRUCKKNOPF EP010198 1

KONTAKT EP010200 1
12 FLEXTRON-MASTER KZ010135 1
13 SICHERUNGSHALTER EE500065 4
14 SICHERUNGSHALTER EE500174 1
15 SICHERUNG EE500029 1
16 SICHERUNGSHALTERKLEMME EK200004 1
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13+ ELEKTRISCHER SCHALTPLAN T450 - T650E

MODELL T450 - T650E VALUES KODE
FO ALLGEMEINE SICHERUNG 16 A EE500012
F1 SICHERUNG KUHLGEBLASE SCHALTSCHRANK 1A KD200034
F3 SICHERUNG FERNSCHALTER R1-R2-R3 1A KD200034
F5 SICHERUNG FERNSCHALTER R4-R5-R6 1A KD200034
F7 SICHERUNG FUR DIE VERSORGUNG AUX 2,5A KD200022
F8 THERMORELAIS MOTOR M2 0,6-1A | EE300107
F9 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R1-R2-R3 10A EE500011
F10 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R4-R5-R6 10A EE500011
F11 SICHERUNG EINGANG TRAFO 1A EE500054
Q1 HAUPTSCHALTER 32A EP010139
M1 MOTOR TRANSPORTBAND 180 W | EM600175
M2 MOTOR VENTILATOR EINZUG 250 W | EM600014
M4 MOTOR VENTILATOR 20W EK020022

R1-6 | OFENWIDERSTAND BEREICH T450 1250 W | MA106977

R1-6 | OFENWIDERSTAND BEREICH T650E 1500 W | MA112511
S1 NOT-AUS-SCHALTER EP010198

EP010200

TR THERMOWIDERSTAND PT100 EE400008

_ﬂ- E ™1 TRAFOKARTE 320VA | ET010189

KM1 FERNSCHALTER RUCKSETZEN EE100073
KM2 | FERNSCHALTER MOTOR M2 EE100073
KM3 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE R1-R2-R3 EE100110
KM4 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE R4-R5-R6 EE100110

"

H
.

Fo

1]

A
| |
o FH | (] T " T
= — 3
| e, !
| QESSSS B |
I g mi, - © - |‘
{
| 0 o | gls
I - |-
Lt -
I _ = |3
\ w
zm/ n = v (zi l
+ s a




14+ ELEKTRISCHER SCHALTPLAN T450 - T650E 230V 3PH
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MODELL T450 - T650E 230v 3PH VALUES KODE
FO ALLGEMEINE SICHERUNG 25A EE500014
F1 SICHERUNG KUHLGEBLASE SCHALTSCHRANK 1A KD200034
F3 SICHERUNG FERNSCHALTER R1-R2-R3 1A KD200034
F5 SICHERUNG FERNSCHALTER R4-R5-R6 1A KD200034
F7 SICHERUNG FUR DIE VERSORGUNG AUX 2,5A KD200022
F8 THERMORELAIS MOTOR M2 1,4-2,3A | EE300108
F9 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R1-R2-R3 16A EE500012
F10 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R4-R5-R6 16A EE500012
Q1 HAUPTSCHALTER 32A EP010139
M1 MOTOR TRANSPORTBAND 180 W EM600175
M2 MOTOR VENTILATOR EINZUG 250 W EM600014
M4 MOTOR VENTILATOR 20W EK020022
R1-6 OFENWIDERSTAND BEREICH T450 1250 W | MA106977
R1-6 OFENWIDERSTAND BEREICH T650E 1500 W | MA112511
S1 NOT-AUS-SCHALTER EP010198
EP010200
TR THERMOWIDERSTAND PT100 EE400008
KM1 FERNSCHALTER RUCKSETZEN EE100073
KM2 FERNSCHALTER MOTOR M2 EE100073
KM3 FERNSCHALTER WIDERSTANDE R1-R2-R3 EE100110
KM4 FERNSCHALTER WIDERSTANDE R4-R5-R6 EE100110
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15+ ELEKTRISCHER SCHALTPLAN T650
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MODELL T650 VALUES | KODE MODELL T650 VALUES | KODE
FO | ALLGEMEINE SICHERUNG 25A | EE500014 M3 | MOTOR VENTILATOR EINZUG INFEED 250W | EM600014
F1 | SCHMELZSICHERUNG M4 1A KD200034 M4 | KUHLUNGSFLUGEL 20W | EK020022
F3 | SICHERUNG FERNSCHALTER 1A KD200034 | | M5-M6| KUHLUNGSFLUGEL DER KETTEN 20W | EK020022
F4 | SCHMELZSICHERUNG M5-M6 1A KD200034 | | R1-12 | OFENWIDERSTAND 1250W | MA106977
F5 | SICHERUNG FERNSCHALTER 1A KD200034 s1 NOT-AUS-SCHALTER EP010198
F7 | SICHERUNG FUR DIE VERSORGUNG AUX 2.5A | KD200022 EP010200
F8 | THERMORELAIS MOTOR M2 0,6-1A | EE300107 TR | THERMOWIDERSTAND PT100 | EE400008
F9 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R1-R2-R3 10A | EE500011 TM1 | TRAFOKARTE 320VA | ET010189
F10 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R4-R5-R6 10A | EE500011 KM1 | FERNSCHALTER RUCKSETZEN EE100073
F11 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R7-R8-R9 10A | EE500011 KM2 | FERNSCHALTER MOTOR EE100073
F12 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R10-R11-R12 10A | EE500011 KM3 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE OUTFEED EE100110
F13 | SICHERUNG EINGANG TRAFO 1A EE500054 KM4 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE OUTFEED EE100110
F14 | THERMORELAIS MOTOR M3 0,6-1A | EE300107 KM5 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE INFEED EE100110
Q1 | HAUPTSCHALTER 32A | EP010139 KM6 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE INFEED EE100110
M1 | MOTOR TRANSPORTBAND 180W | EM600175 | | KM7 | FERNSCHALTER MOTOR M3 EE100073
M2 | MOTOR VENTILATOR EINZUG OTFEED 250W | EM600014
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16 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN T650 230V 3PH

M4
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MODELL T650 230v 3PH VALUES | KODE MODELL T650 230v 3PH VALUES| KODE
FO | ALLGEMEINE SICHERUNG 25A EE500017 M2 | MOTOR VENTILATOR EINZUG OUTFEED 250W | EM600014
F1 SCHMELZSICHERUNG M4 1A KD200034 M3 | MOTOR VENTILATOR EINZUG INFEED 250W | EM600014
F3 SICHERUNG FERNSCHALTER 1A KD200034 M4 | KUHLUNGSFLUGEL 20W | EK020022
F4 SCHMELZSICHERUNG M5-M6 1A KD200034 M5-M6 | KUHLUNGSFLUGEL DER KETTEN 20W | EK020022
F5 SICHERUNG FERNSCHALTER 1A KD200034 R1-12 | OFENWIDERSTAND 1250W | MA106977
F7 SICHERUNG FUR DIE VERSORGUNG AUX 2.5A | KD200022 S1 NOT-AUS-SCHALTER EP010198
F8 THERMORELAIS MOTOR M2 0,6-1A | EE300108 EP010200
F9 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R1-R2-R3 10A EE500012 TR | THERMOWIDERSTAND PT100 | EE400008
F10 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R4-R5-R6 10A EE500012 KM1 | FERNSCHALTER RUCKSETZEN EE100073
F11 WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R7-R8-R9 10A EE500012 KM2 FERNSCHALTER MOTOR EE100073
F12 | WIDERSTAND VERSCHWEISSUNG R10-R11-R12 10A EE500012 KM3 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE OUTFEED EE100110
F13 | SICHERUNG EINGANG TRAFO 1A EE500054 KM4 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE OUTFEED EE100110
F14 | THERMORELAIS MOTOR M3 0,6-1A | EE300108 KM5 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE INFEED EE100110
Q1 HAUPTSCHALTER 32A EP010139 KM6 | FERNSCHALTER WIDERSTANDE INFEED EE100110
M1 MOTOR TRANSPORTBAND 180W | EM600175 KMm7 FERNSCHALTER MOTOR EE100073
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7. STORUNGEN UND FEHLER - WAS TUN
7.1 MOGLICHE URSACHEN UND LOSUNGEN

Tab. 7.1.1
PROBLEM URSACHE LOSUNG
DER OFEN VERSCHRUMPFT | FALSCHE DREHRICHTUNG DIE DREHRICHTUNG DER
NICHT DER LUFTER LUFTER PRUFEN
UBERPRUFEN, DASS DAS
SCHRUMPFUNG NICHT SYSMBOL DER
ANGEWAHLT SCHRUMPFUNG AUF DEM

BILDSCHIRM ERSCHEINT

TEMPERATUR ZU NIEDRIG

TEMPERATUR AUF DEM
BILDSCHIRM KONTROLLIEREN

WIDERSTANDE IN
ERWARMUNGSPHASE

WARTEN, DASS DIE
WIDERSTANDE AUF
TEMPERATUR SIND

DER VENTILATTOR DREHT
NICHT

DEN SCHUTZSCHALTER UND
DIE FUNKTION DES MOTORS
PRUFEN

DIE SCHRUMPFUNG WIRD
DURCHGEFUHRT IST ABER
NICHT GLEICHMASSIG UND
KOMPLETT

FOLIE NICHT ANGEMESSEN

ODER VON SCHLECHTER FOLIE ERSETZEN

QUALITAT

WAHREND DER
SCHWEISSUNG BLEIBEN
BLASEN

FILM OHNE MIKROLOCHER

DIE FOLIE UBER DIE
MIKROLOCHER DES
VERSCHWEISSGERATS
LAUFEN LASSEN

DIE SCHWEISSUNG OFFNET
SICH WAHREND DER
SCHRUMPFUNG

VERSCHWEISSMESSER DES

VERSCHWEISSGERATS SCHWEISSKLINGE SAUBERN
SCHMUTZIG ODER ODER ERSETZEN
BESCHADIGT
DEN VERSCHWEISSWERT DES
FALSCHER SCHWEISSWERT VERSCHWEISSGERATS
EINSTELLEN

OFEN ZU HEIR

DIE TEMPERATUR
VERRINGERN UND/ODER DIE
BANDGESCHWINDIGKEIT
ERHOHEN

7.2 AKUSTISCHE SIGNALISIERUNG DER PROBLEME

Das Programm flhrt periodisch eine Reihe von Prifungen durch. Falls Stérungen auftreten,
gibt die Karte ein akustisches Signal (beep) aus, mit der Fehlernummer:

Fehler 1

Fig. 7.2.1

Nach Behebung des Problems ist es moglich, die korrekte Anzeige des Displays der

Karte durch Betéatigen der Taste

e

oder einer anderen Taste zuriickzusetzen.

Hier werden nachfolgend die Stérungen aufgezeigt, die an der Elektronikkarte auftreten kdnnen
und deren entsprechende Lésungen.

FEHLER 1: Fehler Uberhitzung Ofen
Der Temperaturfiihler hat eine Temperatur Gber 230°C erkannt.

Lésung:
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Stromversorgung unterbrechen und:

- Kontrollieren, daf die Luftzufuhr nicht verstopft ist.

- Widerstande auf korrekte Funktion prifen

- Den Anschluss und die Funktion des Geblasemotors priifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 2: Fehler Aufheizen Ofen

Der Ofen erreicht nicht die eingestellte Temperatur
Losung:

Stromversorgung unterbrechen und:

- Korrekte Funktion der Ofenwiderstande priifen
- Die Drehrichtung und die Funktion des Geblasemotors prifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 3: Fehler bei der Temperaturmessung

Méoglicherweise ist der Temperaturfiihler nicht angeschlossen oder die Temperaturmessung ist
instabil.

Losung:

Stromversorgung unterbrechen und:

- Den Anschluss und die Funktion der Temperatursonde prifen
- Den Erdungsanschluss prifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 4: Fehler Motor Umrichter

Der Umrichter hat eine erhéhte Stromstarke am Motor gemeldet
Lésung:

Stromversorgung unterbrechen und:

- Auf eventuellen Verschleil® oder mechanische Probleme des Transportbandes prifen
- Die Funktion des Umrichtermotors priifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 5: Fehler Uberhitzung Leiterplatte

Eine ziemlich erh6hte Temperatur der Leiterplatte wurde festgestellt

Lésung:

- Stromversorgung unterbrechen und:

- Kontrollieren, daR die Luftzufuhr nicht verstopft ist.

- Die korrekte Funktion des Geblases zur Kiihlung des Schaltschrankes und der Karte prifen.
Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

DEUTSCH

FEHLER 6: Fehler Uberhitzung Radiator Power Base

Lésung:

Stromversorgung unterbrechen und:

- Kontrollieren, daf die Luftzufuhr nicht verstopft ist.

- Die korrekte Funktion des Geblases zur Kiihlung des Schaltschrankes der Power Base-Karte
prifen.

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 7: Uberschreitung der Temperaturhéchstgrenze Radiator Umrichterkarte
Eine zu hohe Temperatur Radiator Karte wurde festgestellt
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Lésung:

Stromversorgung unterbrechen und:
- Kontrollieren, daf die Luftzufuhr nicht verstopft ist.
- Die korrekte Funktion des Geblases zur Kiihlung des Schaltschrankes der Umrichterkarte

prifen.

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 8: Fehler Kalibrierungsparameter

Bei den Daten im Speicher ist ein Fehler aufgetreten.
Losung:

- Die Maschine aus- und wiedereinschalten.

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 9: Errore della EEPROM

Bei den Daten im Speicher ist ein Fehler aufgetreten.
Lésung:

- Die Maschine aus- und wiedereinschalten.

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 10: Fehler Uberlastung 24V-Ausginge

Es wurden "Verluste" oder Uberlastungen an den 24V-Ausgéngen festgestellt.

Lésung:

Stromversorgung unterbrechen und:

- Den Zustand der Versorgungskabel der Ventilatoren und der Fernschalter priifen

- Die richtige Funktion des Fernschalters prifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 11: Diagnose Umrichter

Fehler Umrichtermodul

Losung:

- Die Maschine aus- und wiedereinschalten.

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

FEHLER 12: Motor Transportband Stillstand

Wenn das Transportband anlauft, praft der Umrichter die Stromaufnahme; variiert diese nicht,
wird ein Fehler angezeigt.

Losung:
- Den korrekten Anschluss des Transportbandmotors prifen

Wenn das Problem weiter bestehen bleibt, unterbricht man die Schweiss- und
Warmeeinzugsarbeiten, trennt die Versorgung und ruft den Kundendienst.

SMIPACK S.p.A. Gbernimmt keine Verantwortung fir direkte oder indirekte Folgeschaden aufgrund des
sachgemalen oder unsachgemalfen Gebrauchs dieser Anleitung und der Systemsoftware.

SMIPACK S.p.A. behalt sich das Recht vor, an den eigenen Systemen und in diesem Handbuch ohne
Vorankiindigung technische Anderungen vorzunehmen.
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